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O forno de tubo de solda V-L é adequado para
gerar as pressoes de operaciao mais baixas
possiveis. Devido a essa capacidade de vacuo, a
atmosfera de gas de maior pureza pode ser
alcanc¢ada.

O V-L é um forno tubular montado verticalmente
com controles automatizados para o carregamento
e descarregamento da amostra, além de elevar e
baixar a lareira do forno sobre o tubo de quartzo
integrado que contém o material da amostra. O tubo
de quartzo é conectado ao forno, portanto, ao
carregar o forno de solda, o tubo de quartzo e a
soleira do forno sdo elevados para cima para acessar
livremente a drea de amostra. Depois que a amostra
é carregada, o tubo de quartzo e a lareira do forno
sao abaixados e travados na posicao para o processo
de tratamento térmico onde a operacao de alto
vacuo é possivel. A lareira do forno também pode ser
elevada para cima e para longe do tubo de quartzo
apds o processo de aquecimento para resfriamento
rapido da amostra no vacuo, ar ou em uma
atmosfera de gas inerte.

O forno de solda utiliza elementos de fio CrFeAl e
isolamento de fibra ceramica. A temperatura é
monitorada e controlada por termopares. A
temperatura maxima é limitada pelo tubo de
quartzo e pode chegar a 1050 ° C em operagao a
vacuo. O tubo de quartzo é fechado na segao
superior com a secao inferior aberta, onde as
amostras sao carregadas e os sistemas de vacuo
podem ser fixados por uma vedacao de polimero. O
espaco util tem um diametro de 180 mm e uma
altura de 300 mm proporcionando um volume
aproximado de 2 litros que pode ser evacuado
rapidamente. Além disso, o tubo de quartzo oferece
um espaco operacional muito limpo. Por dltimo, o V-
L oferece possibilidades de resfriamento rapido e um
alto grau de acessibilidade do usuario ao forno.

Altos niveis de vacuo de 5 x 10-6 mbar e melhores
sao possiveis. Os gases sao controlados por varios

06.06.2026
Pagina2/5

CARBOLITE

a VERDER company

Cligue para ver o video

Video do Produto: V-L soldering tube furnace

CARACTERISTICAS PADRAO

| Atmosfera definida com precisdo com a maior
pureza possivel (6N ou melhor)

| Melhor vacuo possivel

| Projetado para aquecimento e resfriamento
rapido

| Gestdo de seguranca certificada para gases
inflamaveis e toxicos

| Operacdo totalmente automatica

| Recipiente de quartzo mével

| Registro de dados para gerenciamento de
qualidade

EXEMPLOS DE APLICACAO

CIM, MIM, brasagem, desgaseificacao, extracao,
pirdlise, prototipagem rapida, recozimento, secagem,
sinteriza¢ao, solda, sublimacao, sintese, témpera,
témpera
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https://www.carbolite.com/pt/dlvideo/?file_id=5a66fc4e-f9cc-45f6-882a-34208ac9dd60&lang=pt
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DETALHES TECNICOS

O forno de solda ¢é isolado com fibra ceramica com elementos de aquecimento de fio CrFeAl. O topo da lareira
do forno é fechado e vedado com um tampao de fibra ceramica. O forno possui trés zonas de aquecimento
controladas pelo software operacional para obter a melhor uniformidade de temperatura possivel. A
temperatura do forno de solda € monitorada e controlada por termopares de manto em cada zona, além de
um termopar de sobretemperatura.

A temperatura maxima é limitada a 1050 °C, que é a temperatura maxima possivel para o tubo de quartzo sob
vacuo. O tubo de quartzo é fechado na extremidade superior com a extremidade inferior vedada a um flange
na placa de carregamento. Escudos de radiagao metalicos sao inseridos para isolar o calor em direcao a placa
de carga. Na placa de carregamento, a unidade de bombeamento é acoplada.

Localizado abaixo da placa de carga, um tubo guia de gas é conectado e posicionado de forma que fique 300
mm acima da placa de aterramento para garantir que o fluxo de gas va do topo para o fundo do tubo de
quartzo. A saida de gas é conectada ao flange de vacuo. A partir desse flange de vacuo, varios termopares de
amostra podem ser posicionados conforme necessario no tubo de quartzo. O forno é operado por um sistema
operacional totalmente programavel com um display de painel de toque para monitorar a temperatura do
processo e os parametros operacionais.
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EXEMPLOS
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V-L 180-300/10-1G V-L 450-600/10-1G O forno de solda e brasagem V-L
180-300 /10 padréo é adequado
para gerar as menores pressdes
de operacao possiveis e a maior

uniformidade de temperatura
possivel ao mesmo tempo
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DETALHES TECNICOS (MODELOS)

V-L 180-300/10-1G
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V-L 450-600/10-1G

Dimensoées:
Externo A x C x P (mm)

Espaco utilizavel
Volume (l)

@ x H (mm)
Valores térmicos
Vacuo Tmax (°C)

-Delta-T (K) de acordo com DIN
17052

Tempo de resfriamento (min)
Tipo de termopar

Valores de conexdao

Poténcia (kW)

Voltagem (V)

Corrente (A)

Fusivel série (A)

Controlador

Manual de operacao
Operacdo automatica

Agua de resfriamento
necessdria

Fluxo (I/min)

2300 x 1400 x 1400

7.6
180 x 300

1050

12
400 (3P)
3x30
3x35

Eurotherm com painel KP 300

Siemens

30

3200 (aberto) x 2300 x 2000

95
450 x 600

1050

58
400 (3P)
3x110
3 x150

Eurotherm com painel KP 300

Siemens

30

Observe

*a uma altura de 300 mm com um forno de trés zonas
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