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A hidrogén csé6kemence alapja a népszeri{i HTRH 16/100/600 magas hémérsékletii vizszintes cs6kemence.
A cs6kemence kialakitasa megdfelel a hidrogéngazzal t6rténé biztonsagos munkavégzés osszes
kovetelményének.

Elvileg barmelyik cs6kemence atalakithatd hidrogénnel végzendd biztonsagos munkahoz. Ez a cs6kemence a
mar régota bevalt HTRH 16/100/600 cs6kemence mddositott valtozata. A kemence kerdmia izzitdcsodve
vizhUtésU, gaztémor csatlakozokkal van ellatva mindkét végén. A kemencében max. 1600 °C hémérseékletd
hékezelés végezhetd, még tiszta hidrogén atmoszféraban is. A keramia izzitdcsd biztonsagi okokbdl
automatikusan atoblitédik inert gazzal még a hidrogén bevezetése elbtt. Az inert gazt nagy nyomasu, inert
gazzal feltoltott elarasztotartaly biztositja. Az izzitocsd maradék oxigéntartalmanak hdkezelés elétti kioblitése
érdekében az elarasztotartaly terjesen kiurul, majd djratéltédik. A gaz kimenete a kiaramlo hidrogént elégetd
utanégetéhdz van csatlakoztatva.

Az utanégetd gazbemenetét melegitik, a rendszerben barmiféle kondenzaldédas megakadalyozasa érdekében.
Az utanégetdt slritett levegod és propangaz taplalja. Az utanégetd biztonsagosan elégeti a hidrogént és az
eljaras soran keletkezé dsszes gaznemu mellékterméket.

Mindegyik gazaramot teljesen automatizalt gazaramlasmeérdk szabalyozzak. Hiba észlelése esetén a rendszer
azonnal biztonsagi allapotba kerul. Mindegyik alkatrész a SIL2 szabvanynak megfelelen készult. A
cs6kemence tetején elhelyezett hidrogénérzékels azonnal reagal, ha hidrogénszivargast észlelne.
Hidrogénszivargas esetén a csékemence inert gazzal arasztodik el és biztonsagi allapotba kerul. A csékemence
programozasa intuitiv és felhasznaldbarat érintéképernyd segitségével torténik.

Barmelyik cs6kemence atalakithatd hidrogén hasznalatahoz; igy kulonbdzé hasznos méretld és hémeérsekletd
kemencék lehetségesek. Ha hidrogént 1800 °C-nal magasabb hémeérsékleten kivannak hasznalni, akkor hideg
falu kemencét kell valasztani.
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ALKALMAZASI PELDAK

"debinding", Hirtelen hltés, forrasztas, fém froccsontés (MIM: metal injection molding), gyors
prototipusgyartas, gadzmentesités, keményforrasztas, keramia froccsontés (CIM: ceramic injection molding),
megeresztés, pirolizis, szinterelés, szintézis, szublimalds, szaritas, temperalas

ALAPKIEPITES JELLEMZOI

akar 100 % tisztasagu hidrogénben torténé muikodtetés

utanégetd és eldrasztotartaly biztonsagi rendszer

hidrogén atmoszféraban torténé muikddtetés dsszes biztonsagi eldirasa teljesul
oxigén Kiszoritasa inert gaz atoblitéssel

automatizalt mikodtetés

adatrogzités a mindségbiztositashoz

OPCIOK (MAR A RENDELESKOR MEGADANDOK)

| kUlonbozé atmérdjd és anyagu izzitdcsdvek nagy valasztéka: kvarc, keramia, fém
| vakuumszivattyUk: pl. turbémolekularis vagy 2-fokozatu rotacios vakuumszivattyd (mas tipus kérésre)
| opcionalis gyors lehtés
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MUSZAKI ADATOK (TIPUSOK)

www.carbolite.com/htrhh2
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